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ＵＢ砥石の構成
　ＵＢ砥石は、当社が開発した紡糸技術による繊維状研磨材で、
ＰＶＡおよび各種の樹脂を結合剤としています。ＵＢ砥石は、既
存の繊維状研磨材と異なり、砥粒は繊維の中に強力に保持されて
います。

ＵＢ砥石の特長
１． よく切れて、しかもなめらかな仕上面が得られますので、加

工時間の短縮・工程数の削減、および自動化が容易にできま
す。

２． 独特の弾性効果により、研削熱の発生が少なく、目づまりを
起すことなく安定した長時間の連続研磨が可能です。

３． 硬軟自在の弾性砥石が製作できますので、曲面研磨から特殊
鋼の脱スケールまで多目的に適用できます。

ＵＢ砥石の製品規格

ＵＢ砥石の標準品

１．寸法
　　外径： 65 ～ 405㎜
　　厚さ： 13 ～ 100㎜

２．砥石の表示

※センタレス・研磨機用は、別途規格とします。
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①はヤング率を示し、数字が大きくなるほど硬度は硬くなる。
　実ヤング率=①×10（MPa）
②は物性測定条件を示し、Dは乾式・Wは湿式を意味する。
③はひずみを示し、数字が大きいほど伸びが大となる。（単位%）

■物性記号の説明
　20  Ｄ  -8

　①　②　③

 TW
(耐水性)

UB軸付砥石 粒度
寸法

AE46 AE54 AE60 AE90 AE120

13×13×3 KH [24D-7] KH [22D-7] KH [20D-7] KH [18D-7] KH [16D-6]
25×25×6 KM [20D-8] KM [18D-8] KM [15D-8] KM [15D-8] KM [13D-7]
25×35×6 KM [20D-8] KM [18D-8] KM [15D-8] KM [15D-8] KM [13D-7]



ＵＢ砥石の用途

ＵＢ砥石の研削量・仕上面粗さ

１． ＵＢ砥石の最高使用周速度は33m/sです。
　　砥石はこの範囲内でご使用下さい。
　　 但し、品種により最高使用周速度が20m/s及び25m/sがありますので、砥石に表示されている最高使用周速度を確認して下さい。
２． 使用可能回転数は次の式で計算致します。

　　　　　　　　　　　　　最高使用周速度(m/s)
　　　　回転数（rpm）＝　　　　　　　　　　　×60000
　　　　　　　　　　　　  砥石の外径（㎜ ）×3.14

３．砥石の取付け前には、砥石の外観を調べ、ヒビ、ワレ、カケ等のあるものは使用しないで下さい。
４． 砥石の取付けは、砥石外径の1/2以上のフランジを使用し、軽く締付けて下さい。
５． 砥石の破損に十分耐えうる安全カバーを施して下さい。
６．ＵＢ砥石の結合剤がＫ．Ｔの場合は乾式でご使用下さい。
　　油性研削油（不水溶性研削油）及び油脂研磨剤による湿式研磨も可能です。
７．ＵＢ砥石の結合剤がＴＷの場合は、水又は水溶性研削油を使用することが出来ます。
８．使用しない時は、常温の乾燥した場所に保管して下さい。

１． 非鉄金属・特殊鋼の脱スケールから仕上研磨、および部分疵
取り。

２．自転車リム・オートバイリム、および自動車リムの研磨。
３． 各種材質のパイプ、および器物の仕上研磨。
４． めっき前の表面仕上研磨。
５．木材・合成樹脂の仕上研磨。

オートバイリム 時計ケース・時計バンド 特殊鋼の脱スケール

研磨条件　 １．円筒芯無研磨方式（パイプ研磨）　２．被研磨物　SUS304　３．被研磨物寸法　25㎜ φ×800㎜ ℓシームレスパイプ
４．砥石周速度　30m/s　５．被研磨物送り速度　3.0m/min　６．研磨圧力　0.5 ～ 2.0kg/cm　７．前加工面粗さ　2.0μm Rz　
８．砥石寸法　305×50×31.75　９．クーラントＫ・Ｔは乾式　TWは湿式（水溶性UB oil）

粒度
結合度

46 60 120 220 600 800

K 13.0 8.0 4.0 3.0 1.5 1.0
T 20.0 10.0 7.5 4.5 2.4 1.0
TW 28.0 13.0 7.0 5.0 3.0 2.0

研削量 単位　μm

粒度
結合度

46 60 120 220 600 800

K 8.0 5.0 2.4 2.0 1.0 －
T 8.5 6.0 3.5 2.5 1.4 －
TW 8.0 5.3 3.0 2.1 1.4 0.8

仕上面粗さ 単位　μm Rz

 ＵＢ砥石の使用方法と注意事項
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